自动扶梯与自动人行道
施工自检报告




	使用单位名称：
	

	设备代码：
	 □3310    □3320

	设备类别：
	自动扶梯与自动人行道

	设备品种：
	□自动扶梯    □自动人行道

	施工类别：
	□安装     □改造    □重大修理

	制造单位名称：
	

	施工单位名称：
	

	维护保养单位：
	

	施工开始日期：
	         年     月     日

	施工结束日期：
	         年     月     日





报告填写说明
1. 本报告书适用于曳引驱动电梯的安装（含移装）、改造、重大修理监督检验的自检，不适用于液压电梯、防爆电梯、杂物电梯、自动扶梯与自动人行道和消防员电梯；
2. 本报告书应使用黑色中性笔填写或使用计算机录入；
3. 本报告应在曳引驱动电梯现场检验环节及试验环节提供；
4. 自检结果填写检验合格项填写“○”、不合格项填写“×”、无此项填“/”，；
5. 有测试数据的项目将自检结果填写在自检结果栏中，测试数据填写在数据填写表相应的栏目中，有计算过程的需填写计算过程；
6. 本报告项目全部合格，报告结论判定为合格；
7. 对于安装（包括移装）及重大修理施工，本报告的结论页需有施工单位技术负责人与自检人员（注1）签字，加盖安装单位公章或检验专用章，并经受检电梯制造单位确认并加盖公章或检验专用章后方可生效；
8. 对于改造电梯，本报告的结论页需有施工单位技术负责人与自检人员签字，加盖改造单位公章或检验专用章，并经改造单位确认加盖公章或检验专用章，否则无效。
注1：自检人员应为施工单位的持有相应证书的人员。
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	自检结论

	检验结论：           □合格    □不合格
自检人员（签章）：
技术负责人（签章）：
施工单位（盖章）
年    月    日



	
七、制造单位确认	

	我司已对产品编号为            的杂物电梯进行厂检并合格，且确认上述自检结论，并同意施工单位申报现场监督检验。
厂检人员（签章）：
制造单位（盖章）
年    月    日





	检验项目
	检验
情况

	编号
	名称
	内容
	

	A2.1.1
	制造
资料
	（1）配置说明，列明其产品编号、型号、主要技术参 数[包括名义速度、名义宽度、倾斜角、提升高度(适用于自动扶梯)、使用区段长度(适用于自动人行道)、工作类型、工作环境],驱动主机布置型式和数量、梯路传动方式、驱动主机与梯级(踏板或者胶带)之间的连接方式、自动人行道踏面类型(踏板或者胶带),主要部件和安全保护装置(注A2-2)的产品名称、型号、编号(除驱动主机、控制柜之外的其他主要部件和安全保护装置可以不标注编号而标注制造批次 号)、制造单位名称、型式试验证书编号、制造日期，以及附加制动器的型式、型号与编号；配置说明加盖整机制造单位(或者进口自动扶梯、自动人行道的国内代理商)公章或者检验专用章，并且注明签发日期。
注A2-2:本附件A2节所称主要部件包括驱动主机、控制柜、梯级、踏板、梳齿支撑板、楼层板、梯级链、踏板链、滚轮，安全保护装置包括含有电子元件的安全电路、可编程电子安全相关系统。
	

	
	
	（2）《特种设备生产许可证》(适用于境内制造单位)。
	

	
	
	（3）型式试验证书，包括整机、主要部件和安全保护装置的型式试验证书。
	

	
	
	（4）玻璃护壁板的钢化玻璃证明。
	

	
	
	（5）扶手带破断强度试验报告(适用于公共交通型)。
	

	
	
	（6）安装使用维护保养说明书，包括安装、使用、维护保养说明(含工作制动器、附加制动器、驱动系统、梯路传动系统的检查调整内容)和应急救援说明。
	

	
	
	（7）整机质量证明文件，包括整机制造单位的《特种设备生产许可证》编号，受检设备的设备品种、产品编号、型号、主要技术参数，安装单位的《特种设备生产许可证》编号、安装竣工日期、安装地点，受检设备符合相关安全技术规范的声明；整机质量证明文件加盖整机制造单位(或者进口自动扶梯、自动人行道的国内代理商)公章或者检验专用章，并且注明签发日期。
	

	A2.1.2
	安装
资料
	（1）安装单位的《特种设备生产许可证》。
	

	
	
	（2）安装告知证明资料。
	

	
	
	（3）受检设备相关建筑接口符合性声明，表明用于安装该设备的驱动站、转向站、分离机房、出入口畅通区域等按照相关规定进行了土建交接，并且满足相关要求，加盖安装单位公章或者检验专用章。
	

	
	
	(4)变更设计证明文件(适用于发生设计变更时),有由使用单位提出、经整机制造单位同意的见证。
	

	
	
	(5)安装自检报告，由整机制造单位(或者进口自动扶梯、自动人行道的国内代理商)出具或者盖章确认。
	

	A2.1.3
	改造
或者
重大
修理
资料
	(1)改造或者重大修理受检设备的使用登记证
	

	
	
	(2)改造或者修理单位的《特种设备生产许可证》。
	

	
	
	(3)改造或者重大修理告知证明资料。
	

	
	
	(4)改造或者重大修理方案。
	

	
	
	(5)加装或者更换的各主要部件和安全保护装置的型式试验证书。
	

	
	
	(6)安装使用维护保养说明书(补充件),根据改造或者重大修理情况增补的相关安装、使用、维护保养说明和应急救援说明。
	

	
	
	(7)改造或者重大修理自检报告。
	

	
	
	(8)改造或者重大修理质量证明文件，包括受检设备的设备品种、使用登记证编号、型号、主要技术参数，改造或者修理单位的《特种设备生产许可证》编号、改造或者重大修理竣工日期，受检设备符合相关安全技术规范的声明；改造或者重大修理质量证明文件加盖改造或者修理单位公章或者检验专用章，并且注明签发日期。
	

	A2.1.5
	技术
资料
与铭
牌一
致性
	（1）驱动主机、控制柜、含有电子元件的安全电路、可编程电子安全相关系统的铭牌或者可识别标志上标注的产品型号、编号制造单位名称或者商标、型式试验证书编号、制造日期与配置说明一致。
	

	
	
	（2）驱动主机、控制柜、含有电子元件的安全电路、可编程电子安全相关系统的的铭牌或者可识别标志上标注的内容与相应的型式试验证书内容相符。
	

	A2.2.1.1
	照明
	检查桁架内的驱动站、转向站以及机房中是否设有电气照明，分离机房是否设有永久性电气照明。
	

	A2.2.1.2
	[bookmark: _Toc104533324]接地保护措施

	（1）供电电源自进入机房或者驱动站、转向站起，中性导体(N，零线)与保护导体(PE，地线)始终分开。
	

	
	
	（2）电气设备及线管、线槽的外露可导电部分与保护导体(PE，地线)可靠连接。
	

	
	
	（3）含有电气安全装置的电路发生接地故障时，驱动主机立即停止运转。
	











	检验项目
	检验
情况

	编号
	名称
	内容
	

	A2.2.1.3
	主开关
	(1)能够切断电动机、工作制动器和控制电路的电源，但是不能切断电源插座以及维护和检查所必需的照明电路的电源。
	

	
	
	(2)在断开位置上能够被锁住或者使其处于“隔离”位置
	

	
	
	(3)多台设备的主开关设置在同一个机器空间内时，各主开关的操作机构易于识别
	

	A2.2.1.4
	停止
开关
	检查动站和转向站是否均设有停止开关。驱动装置安装在梯级、踏板或者胶带的载客分支和返回分支之间或者设置在转向站外部的，检查在驱动装置附近是否另设有停止开关
	

	A2.2.1.5
	工作
区域
	(1)在机房、析架内部的驱动站和转向站内，具有一个无任何永久固定设备的、站立面积足够大的空间，站立面积不小于0.30m2，其较短一边的长度不小于0.50m
	

	
	
	(2)主驱动装置或者工作制动器装在梯级、踏板或者胶带的载客分支和返回分支之间时，在工作区段具有一个水平的立足区域，其面积不小于0.12m2，最小边尺寸不小于0.30m
	

	
	
	(3)在分离机房内的控制柜前有一块净空间，其深度不小于0.70m，宽度不小于0.50m 与控制柜全宽的较大者，净高度不小于2.00m
	

	
	
	(4)在分离机房内对运动部件进行维护和检查以及紧急操作的地方有一块不小0.50m×0.60m的水平净空间，其净高度不小于2.00m
	

	A2.2.1.6
	旋转部件防护措施
	检查驱动主机的旋转部件、驱动站和转向站的梯级或者踏板转向部分是否设有防护装置和警示标志，以防止人员受到伤害
	

	A2.2.1.7
	工作制动器状态监测功能
	检查受检设备启动后而工作制动器没有松开时，电梯安全装置是否能够使驱动主机立即停止运行；故障锁定功能是否保持有效
	

	A2.2.1.8
	手动盘车装置
	(1)盘车手轮是平滑和无辐条的，并且在其上或者附近清晰地标出操作说明和运行方向
	

	
	
	(2)对于可拆卸式手动盘车装置，设有最迟在该装置连接到驱动主机时起作用的电气安全装置
	

	A2.2.1.9
	[bookmark: _Toc103586163]驱动链电气安全装置
	检查当驱动主机驱动链过度松弛和断裂时，电气安全装置是否能够使受检设备自动停止运行，并且能够触发附加制动器动作（设有附件制动器时）
	






	检验项目
	检验
情况

	编号
	名称
	内容
	

	A2.2.1.10
	检修
控制
装置
	(1)在驱动站和转向站内至少提供一个用于连接便携式检修控制装置的检修插座，该插座的设置能够使检修控制装置到达受检设备的任何位置
	

	
	
	(2)检修控制装置上的停止开关功能有效
	

	
	
	(3)检修控制装置上的运行方向标识清晰、正确
	

	
	
	(4)操作检修控制装置时，其他所有启动开关均不起作用，电气安全装置有效
	

	
	
	(5)连接多个检修控制装置时，所有检修控制装置均不起作用
	

	A2.2.2.1
	梳齿与踏面相交线处的光照度
	[bookmark: _Hlk106609744]
测量在楼层板平面的梳齿与踏面相交线位置的光照度是否至少为50lx
	

	A2.2.2.2
	[bookmark: _Toc104533336]出入口区域
	检查出入口区域是否充分畅通，其宽度至少等于扶手带外缘距离加上每边各80mm，纵深尺寸从扶手装置端部算起至少为2.50m；如果该区域的宽度不小于扶手带外缘之间距离的2倍加上每边各80mm时，其纵深尺寸允许减少至2.00m
	

	A2.2.2.3
	出入
口防
护装
置
	对于人员在出入口可能接触到扶手带的外缘并且引起危险的区域，检查是否设置能够阻止乘客进入该区域的永久固定的防护装置，或者符合以下要求的永久固定的防护装置
	(1)至少高出扶手带100mm，位于扶手带外缘80mm～120mm处
	

	
	
	
	(2)从楼层板起高度不小于1100mm
	

	A2.2.2.4
	垂直净高度
	检查梯级、踏板或者胶带上方的垂直净高度是否不小于2.30m，并且该净高度延续到扶手转向端端部
	

	A2.2.2.5
	防护
挡板
	建筑障碍物会引起人员伤害的，检查是否采取了预防措施。受检设备与楼板有交叉或者受检设备之间有交叉的、检查交叉处是否设有垂直固定、无锐利边缘的封闭防护挡板，其位于扶手带上方的防护高度不小于0.30m，并且延伸至扶手带下缘以下至少25mm。扶手带外缘与任何障碍物之间的距离不小于400mm的，可以不设置防护挡板
	

	A2.2.2.6
	扶手带距离
	(1)墙壁或者障碍物与扶手带外缘之间的水平距离不小于80mm，与扶手带下缘的垂直距离不小于25mm
	

	
	
	(2)对于邻近布置的受检设备，其扶手带外缘之间的距离不小于160mm
	

	A2.2.2.7
	连续输送保护
	(1)具有相同的输送能力并且同方向运行
	

	
	
	(2)在梯级、踏板或者胶带到达梳齿与踏面相交线之
	



	检验项目
	检验
情况

	编号
	名称
	内容
	

	A2.2.2.7
	连续输送保护
	前2.00m～3.00m处，设有乘客易于触及的附加紧急停止开关
	

	
	
	(3)当其中一台受检设备停止运行时，其他继续运行可能造成人流拥堵的设备也停止运行
	

	A2.2.2.8
	检修盖板与楼层板
	(1)检修盖板与楼层板的安装和固定能够防止人员踩踏或者自重作用而导致的倾覆、翻转
	

	
	
	(2)监测检修盖板和楼层板的电气安全装置能够在移除任何一块检修盖板或者楼层板时动作，对于机械结构能够保证只能先移除某块检修盖板或者楼层板的，至少在移除该块检修盖板或者楼层板后电气安全装置动作
	

	A2.2.2.9
	梳齿与梳齿板
	(1)梳齿板梳齿完好，无缺损
	

	
	
	(2)梳齿板梳齿与踏面齿槽的啮合深度至少为4mm，梳齿槽根部与踏面的间隙不超过4mm
	

	
	
	(3)梯级或者踏板进入梳齿板处有异物卡入，并且梳齿与梯级或者踏板不能正常啮合而导致梳齿板与梯级或者踏板发生碰撞时，受检设备能够自动停止运行
	

	A2.2.2.10
	紧急停止开关
	(1)受检设备出入口附近设有紧急停止开关，必要时增设附加紧急停止开关，以使紧急停止开关之间的距离不超过30ra(适用于自动扶梯)或者40m(适用于自动人行道)
	

	
	
	(2)各紧急停止开关标识清晰，对于位于扶手装置高度1/2以下的紧急停止开关，在扶手装置高度1/2以上的醒目位置还设有直径至少为80mm的红底白字“急停”指示标记，箭头指向该开关
	

	A2.2.2.11
	铭牌与标志
	(1)在受检设备出入口的明显位置设有产品铭牌，至少标明产品名称、型号、编号、制造单位名称或者商标、制造日期：改造后的受检设备，加贴铭牌上标明主要技术参数、改造单位名称或者商标、改造竣工日期
	

	
	
	(2)在受检设备出入口附近设有包括必须拉住小孩、必须抱着宠物、必须握住扶手带和禁止使用非专用手推车等内容的安全乘用图形标志
	

	A2.2.3.1
	扶手
装置
	(1)扶手带完好，表面无龟裂、剥离、严重磨损，扶手带单一开裂处最大裂纹宽度不大于3mm
	

	
	
	[bookmark: _Toc103586177](2)扶手转向端入口处的最低点与地板之间的垂直距离不小于0.10m，并且不大于0.25m
	

	
	
	(3)朝向梯级、踏板或者胶带一侧的部分光滑、平齐
	




	检验项目
	检验
情况

	编号
	名称
	内容
	

	A2.2.3.1
	扶手
装置
	装设方向与运行方向不一致的压条或者镶条凸出高度不大于3mm，其边缘呈圆角或者倒角状；沿运行方向的盖板连接处结构能够防止勾绊
	

	
	
	(4)扶手带入口保护装置功能有效
	

	A2.2.3.2
	扶手带速度监测装置
	检查当扶手带速度与梯级、踏板或者胶带实际速度偏差最大超过15%，并且持续时间在5s～15s范围内时，扶手带速度监测装置是否能够使受检设备自动停止运行
	

	A2.2.3.3
	[bookmark: _Toc103015909]防爬
装置
	人员能够爬上外盖板并且存在跌落风险的，检查在受检设备的外盖板上是否装设了符合以下要求的防爬装置：
	(1)在位于地平面上方1000mm土50mm处
	

	
	
	
	(2)其高度至少与扶手带表面齐平，下部与外盖板相交，平行于外盖板方向上的延伸长度不小于1000mm，并且在此长度范器内无踩脚处
	

	A2.2.3.4
	[bookmark: _Toc103586181]阻挡
装置
	对于与墙相邻并且外盖板的宽度大于125mm的受检设备，或者相邻平行布置并且共用外盖板的宽度大于125mm的自动扶梯或者倾斜的自动人行道，检查在上、下端部装设的阻挡装置是否能够防止人员进入外盖板区域，并且延伸到高度距离扶手带下缘25mm～150mm处
	

	A2.2.3.5
	[bookmark: _Toc104288941]防滑行装置
	自动扶梯或者倾斜的自动人行道和相邻的墙之间装有接近扶手带高度的扶手盖板，并且建筑物(墙)和扶手带中心线之间的距离大于300mm时，或者相邻自动扶梯或者倾斜的自动人行道的扶手带中心线之间的距离大于400mm时，检查在扶手盖板上装设的防滑行装置是否无锐角或者锐边，与扶手带的距离不小于100mm，并且防滑行装置之间的间隔距离不大于1800mm，高度不小于20mm
	

	A2.2.3.6
	[bookmark: _Toc104533354]护壁板间隙
	护壁板之间的间隙是否不大于4mm，其边缘是否呈圆角或者倒角状
	

	A2.2.3.7
	[bookmark: _Toc104288943]围裙板与梯级、踏板间隙
	检查其是否符合以下要求之一：
	(1)任何一侧的水平间隙不大于4mm，并且两侧对称位置处的间隙总和不大于7mm
	

	
	
	
	(2)围裙板设置在踏板之上时，踏板表面与围裙板下端的垂直间隙不大于4mm，踏板侧与围裙板垂直投影间不产生间隙
	

	A2.2.3.8
	围裙板
	检查围裙板是否垂直、平滑，板与板之间的接缝是否为对接缝
	






	检验项目
	检验
情况

	编号
	名称
	内容
	

	A2.2.3.9
	[bookmark: _Toc103015915]围裙板防夹装置
	检查其是否符合以下要求：
	(1)无松动、缺损等现象
	

	
	
	
	(2)端点位于梳齿与踏面相交线前(梯级侧)不小于50mm，但不大于150mm的位置
	

	A2.2.3.10
	围裙板防夹开关
	对于设有围裙板防夹开关的自动扶梯，检查夹入梯级和围裙板之间的异物最迟到达围裙板防夹开关处时，该开关是否能够有效动作，使自动扶梯在该梯级到达梳齿板前自动停止运行
	

	A2.2.4.1
	[bookmark: _Toc103586193]梯级、踏板
（胶带）
	检查其是否符合以下要求：
	(1)梯级、踏板或者胶带完好，无破损
	

	
	
	
	(2)在工作区段内的任何位置，从踏面测得的两个相邻梯级或者踏板之间的间隙不大于6mm；在自动人行道过渡曲线区段、如果踏板的前缘和相邻踏板的后缘啮合，其间隙允许增至8mm
	

	A2.2.4.2
	[bookmark: _Toc104533366]梯级、踏板下陷保护
	检查梯级或者踏板下陷导致不再与梳齿啮合时，电气安全装置是否能够使受检设备自动停止运行，并且下陷的梯级或者踏板不会到达梳齿与踏面相交线；故障锁定功能是否保持有效。
检验时，由施工或者维护保养单位卸除1～2个梯级或者踏板，将缺口检修运行至电气安全装置处，检验人员检查电气安全装置至梳齿与踏面相交线的距离是否大于工作制动器的最大制停距离：该装置动作后，是否能够使受检设备停止运行；故障锁定功能是否保持有效
	

	A2.2.4.3
	[bookmark: _Toc103015924]梯级、踏板缺失保护
	检查由梯级或者踏板缺失而导致的缺口从梳齿板位置出现之前，电气安全装置是否能够使受检设备自动停止运行：故障锁定功能是否保持有效。
检验时，由施工或者维护保养单位卸除1个梯级或者踏板，将缺口运行至返回分支内与回转段下部相接的直线段位置，正常启动受检设备上行和下行，检验人员分别确认缺口到达梳齿板位置之前，电气安全装置是否能够使受检设备自动停止运行：故障锁定功能是否保持有效51

	

	A2.2.4.4
	[bookmark: _Toc104533368]非操纵逆转保护
	检查梯级、踏板或者胶带改变规定运行方向时，非操纵逆转保护装置是否能够使自动扶梯或者倾斜角不小于6°的自动人行道自动停止运行；故障锁定功能是否保持有效
	

	A2.2.4.5
	[bookmark: _Toc104533369]驱动元件保护
	检查直接驱动梯级、踏板或者胶带的元件断裂或者过分伸长时，受检设备是否能够自动停止运行；故障锁定功能是否保持有效
	




	检验项目
	检验
情况

	编号
	名称
	内容
	

	A2.2.4.6
	距离伸缩保护
	检查驱动装置与转向装置之间的距离发生过分伸长或者缩短时，受检设备能够自动停止运行
	

	A2.3.1
	运行试验
	(1)对于由使用者的进入而自动启动或者加速的受检设备，在使用者到达梳齿与踏面相交线之前，受检设备应已经启动和加速，其运行方向标识正确并且清晰可见
	

	
	
	(2)对于由使用者的进入而自动启动的受检设备，当使用者从预定运行方向进人时，经过足够的时间才能自动停止运行；当使用者从预定运行方向相反的方向进入时，仍按照预先确定的方向启动，运行时间不少于 10s
	

	
	
	(3)受检设备空载，以正常速度进行两个方向的连续运行，应运行平稳，无异常碰擦、干涉、松动、抖动和声响
	

	A2.3.2
	扶手带运行速度偏差试验
	受检设备空载运行，扶手带运行速度相对于梯级、踏板或者胶带实际速度，在两个运行方向上的偏差应在0～+2%范围内
	

	A2.3.3
	制停距离试验
	进行制停距离试验时，制停距离从用于制停的电气装置被触发时开始测量。自动扶梯将总制动载荷分布在上部2/3的可见梯级上进行下行制停距离试验；自动人行道进行两个方向的空载制停实验。其制停距离应当符合要求。
	

	A2.3.4
	附加制动器试验
	(1)附加制动器动作开始时能够强制切断控制电路
	

	
	
	(2)自动扶梯将总制动载荷分布在上部2/3的可见梯级上进行试验；自动人行道进行空载试验，在工作制动器松开状态下，受检设备下行时触发附加制动器动作,，附加制动器应能够使受检设备可靠制停。
	

	
	
	(3)如果受检设备设有两个及以上驱动主机，并且采用工作制动器互为附加制动器时,每一制动器均应符合本条第(1)和第(2)项的要求
	












	检验项目编号
	检验内容要求
	检测项目
	测量值
	单位

	A2.2.4.1
	（2）
	检查其是否符合以下要求；（2）在工作段内的任何位置，从踏面测得的两个相邻梯级或者踏板之间的间隙不大于6mm；在自动人行道过度曲线段、如果踏板的前缘和相邻踏板的后缘啮合，其间隙允许增至8mm（注A2-5：检验时，至少抽取20%的可见梯级或者踏板测量相应的间隙）
	工作区段内间隙
	
	mm

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	过渡曲线区段间隙
	
	mm

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	A2.3.1
	（2）
	对于由使用者的进入而自动启动的受检设备，当使用者从预定运行方向进入时，经过足够的时间才能自动停止运行，当使用者从预定运行方向相反的方向进入时，仍按照预先确定的方向启动运行时间小于10s
	从预定运行方向进入时；运行时间
	
	s

	
	
	
	从预定运行方向的相反方向进入时；运行时间
	
	

	A2.3.2
	（1）
	受检设备空载运行，扶手带运行速度相对于梯级、踏板或者胶带实际速度，在两个运行方向上的偏差应在0~2%范围内
	正向偏差
	
	%

	
	
	
	反向偏差
	
	

	A2.3.3
	（1）
	自动扶梯监督检验时，将总制动载荷分布在上部2/3的可见梯级上进行下行制停距离试验，其制停距离应当符合附表中的要求。
	下行制停距离
	
	m

	
	（2）
	自动人行道监督检验时，进行两个方向的空载制停距离试验。
	正向制停距离
	
	

	
	
	
	反向制停距离
	
	


[bookmark: _GoBack]
